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Nehmen Sie den Plotter und das Untergestell aus dem Karton.
Bauen Sie das Untergestell wie auf dem Bild unten zusammen
und stellen Sie den Plotter auf das Untergestell.

Damit keine statischen Aufladungen beim Abwickeln von Folienrollen entstehen, sollte das
Untergestell mit einem einfachen, einadrigem Kabel geerdet werden. Das Kabel unter dem
Plotter an eine Schraube und am Untergestell unter eine Schraube befestigen.

Achtung: Nur die mitgelieferten original Refine Datenkabel verwenden. Nicht
verlingern, keine Adapter verwenden und direkt in den Plotter und in IThrem PC
stecken.

Messer & Messerhalter



einsetzen und justieren

1. Nehmen Sie ein Messer (mit rote Schutzkappe 45° fiir normale Folie / mit blaue
Schutzkappe 60° fiir dicke / Flockfolie) und setzen es ohne Schutzkappe unten in den
Messerhalter ein. Das Messer wird automatisch mit einem Magneten in dem
Messerhalter gehalten (es dreht sich automatisch in die richtige Schneidrichtung).
Halten Sie den Messerhalter gegen eine Lichtquelle und schauen Sie unten iiber die
Flache. Die Spitze von dem Messer darf jetzt gerade zu sehen sein. Beim schneiden
beriihrt der Messerhalter die Folie und das Messer darf nur die obere Folie schneiden
und die Trédgerfolie nur leicht anschneiden (soweit wie das Messer herausschaut, ist
die Schnitttiefe). Bei Bedarf oben am Messerhalter einstellen.

Richtig

Trigerfolie

Falsch

Trigerfolie

2. Setzen Sie den Messerhalter, wie in der Abbildung unten, in die hintere Halterung am
Schneidekopf ein. Der Ring vom Messerhalter liegt auf der Schneidekopfhalterung.

3. Schalten Sie den Plotter ein. Legen Sie Folie ein und spannen Sie diese mit dem
Folienhaltern fest. Driicken Sie am Plotter die Taste Test. Der Plotter schneidet ein



Viereck und in dem Viereck ein Dreieck. Wenn Sie jetzt das Viereck und das Dreieck
aus der Folie nehmen, konnen Sie am Dreieck die richtige Schneidtiefe ablesen. Die
Trégerfolie darf nur sehr leicht angeschnitten sein. Gegebenenfalls am Messerhalter
die Schneidtiefe mit minimalen Drehungen nachjustieren.

Kugelschreiber einsetzen

1. Setzen Sie den Kugelschreiberhalter, wie in der Abbildung unten, in die vorderen
Halterung am Schneidekopf ein. Der Ring am Kugelschreiberhalter liegt auf der
Schneidekopthalterung.

Zum iiben oder zur Ansicht, ohne teure Folie zu zerschneiden, macht es Sinn, auf der
Riickseite von einem alten Kalenderblatt, Poster oder Folienriickseite mit dem
Kugelschreiber zu zeichnen.

Anleitung zur Installation der



Artcut 2005 Software

Legen Sie die blaue Artcut CD ein, danach sollte sich ein Fenster 6ffnen. Ist dies nicht
der Fall, gehen Sie auf den Arbeitsplatz, und machen einen Doppelklick auf das CD-

ROM Laufwerk.
Im nun folgenden Fenster, klicken Sie auf ,,Next*.

InstallShield Wizard

.

Software

The InstallShield® YWizard will install Artcut Software on
your computer. To continue, click Mext.

M et » | Cancel |

Welcome to the InstallShield Wizard For Artcut

Anschliefend werden Thnen die Lizenzbestimmungen angezeigt, um die Installation

fortzusetzen, miissen Sie diese durch Klick auf ,,Yes* zustimmen.

InstallShield Wizard

Licenze Agreement

Pleaze read the following license agreement carefully.

Presz the PAGE DOWHN key to see the rest of the agreement.

b teutBR] version B.1.6  [English)
Copyright [Z) 1998-2002 Wentai Technology Co. Lmd.
Al Rights Reserved

Licenze Agreement
‘r'ou should carefully read the following terms and conditions

before using this software, Unless you have a different license
agreement signed by “Wental S&ET Co. Lmt. your uze of thiz

Do you accept all the terms of the preceding Licensze Aareement? 1f pou chooze Ma, the
setup will cloze. Toinstall Artcut Software, you must accept this agreement.

< Back ez Ma




4. Im folgendem Fenster wird der Installationspfad angezeigt, Sie konnen diesen nicht
andern. Die Software wird immer auf C:\ installiert. Um die Installation fortzusetzen,
klicken Sie auf ,,Next*.

InstallShield Wizard

Start Copying Files

Fleview settings before copying files.

Setup has enouah information ta start copying the program fles. [F you want bo review or
change any settings, click Back. If you are satizfied with the zettingz, click Mext to begin
copying files.

Current Settings:

Setup twpe: completely Location: c:harkcutb

¢ Back Mt » | Cancel

5. Im néchsten Fenster wird die Software installiert.

InstallShield Wizard

Setup Status

Artcut Software Setup iz performing the requested operations.

Inztalling:

o hartcutEsnewtuk usGinglang. e,

hi%

Cancel




6. Im folgendem Fenster werden Sie nach der deutschen oder englischen Installation
gefragt. Bitte klicken Sie auf ,,Nein* fiir die deutsche Version.

InstallShield Wizard

Setup Status

Artcut Software Setup is perfarming the requested operations.

Question

? ) Press 'WES' ko finish installation of English wversion; press '™WO' bo continue installation of German version.

Ja I Mein

B | ristallShield
Cancel |
7. Im nachsten Fenster klicken Sie auf ,,Weiter.
% artcut german version

YWillk.ormmmen im [nstallationsprogranmmm fr arbcut german wversion,
Diezes Programm inztalliert artcut german verzion auf Threm
Campuiter.

Wi emplehlen nachdricklich, vor Ausfubren dieses
|metallationzprogramme alle “Windows-Programme zu beenden.

Auf Abbrechen klicken, um die Installation zu beenden und alle
laufenden Programme zu zchiiefen. Auf Weiter klicken, um mit
dem Installationsprogramm zu beginnen.

WARMUMG: Dieses Programm ist urheberrechtlich sowie durch
internationale Yertrage geschiitzt.

Die unzulazzige Vervielfaligung oder Yerbreitung dieses
Programms, ob ganz oder auszugaweize, kann schwere zivil- und
strafrechtiche Konsequenzen nach zich ziehen und wird unter
voller Ausschopfung der Rechtzmittel geahndat.

Abbrechen |




Im néchsten Fenster klicken Sie auf ,,Weiter® um die deutsche Version zu installieren.

% artcut german version

Installation beginnen

Sie zind jetzt zur Installation von artcut german verzion bereit.

Auf die Schaltflache wieiter klicken, um mit dem Start der Installation zu beginnen, oder auf
die Schaltflache Zuriick, um die Installationzinformationen nochmals aufzurufen.

<zurick | Weiters .-'ll::l::reu:henl

Hiernach kommt noch sehr kurz ein Installationsfenster und dann das folgende
Fenster. Hier klicken Sie auf Fertigstellen. Das Fenster verschwindet, die Software ist
installiert und Sie sollten auf dem Desktop das Artcut Logo zum starten der Software
haben. Wenn nicht ist die Artcut unter Start / Programme zu starten.

% artcut german version

artcut german verzion wurde erfolgreich installiert.

Zum Beenden diezer Installation Fertigetellen anklicken.

<Zurlick

Abbrechen |



10.  Bitte legen Sie zum erstmaligen starten der Artcut 2005 Software (die andere CD mit
der Aufschrift) Grafic Disc ein.

7 Artcut ®

Graphic Dise

11.  Starten Sie die Artcut 2005 Software. In dem sich offnenden Fenster werden Sie
aufgefordert die Graphic Disc einzulegen. Wenn sie eingelegt ist klicken Sie auf ,,0k*.
Es kommt jetzt ein groBes Fenster mit Chinesischen Schriftzeichen. Es wird jetzt in
den nichsten 30 — 45 sec. der Lizenzkod automatisch von der Graphic Disc gelesen.
(Die Software verlangt immer nach einigen Wochen bzw. Monaten nach der
Graphic Disc. Legen Sie dann einfach die Graphic Disc ein und klicken auf ,,0k*.)

12.  Die Software ist jetzt installiert. Nach dem starten der Artcut 2005 Software erscheint
das folgende Fenster. Hier klicken Sie auf ,,Erstellen

|

Artcut Professional Deutsche Version E

|43(2974420mm] -
Breite: |57 e
Hohe: |10 i

& Hochformat

" Querformat Sl

Offnen | YWerzion... | Abbruch
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13.  Im unterem Bild sehen Sie die gedffnete Artcut 2005 in deutsch.
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Wiihlen Sie jetzt auf den nichsten Seiten Ihren Anschluss aus, mit dem Sie den Refine
Schneideplotter an IThrem PC anschlieBen mochten. Dort ist auch genau beschrieben,
wie Sie Treiber und Offsetkorrektur usw. installieren, konfigurieren und einstellen. Die
Einstellungen sind fiir ein gutes Schneidergebnis sehr wichtig!
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Anschluss und Einstellungen fur den
COMI1 Anschluss

Gehen Sie auf den Desktop und klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den
,Arbeitsplatz“. Im folgenden Menii wihlen Sie ,,Eigenschaften® aus.

Eigene Dateien

Offnen
Explorer
Suchen. ..

Werwalten
Tunelp Utilities

Metzlaufwerk verbinden. ..
Metzlaufwerk trennen. ..

verknipfung erstellen
Léschen
Urnbernennen

Eigenschaften

e

CILC LI LRCe T LTEE

Im nun angezeigten Fenster klicken Sie oben den Kartenreiter ,,Hardware“ an und
dann klicken Sie auf ,,Gerditemanager.

- Systemeigenschaften .

Systemuwiederherstellung Automatizche Updates Remote

Allgemein Computername Hardware Enmeitert

Gerate-tanager

=@ Der Gerate-Manager listet alle auf dem Computer instalierten
Hardwareaerate auf. Verwenden Sie den Gerdte-Manaager, um
die Eigenzchaften eines Gerats zu andem.

Gerate-t anager

Treiber

Durch die Treibergignierung kann sichergestellk werden, dass
inztallierte Treiber mit Windows kompatibel sind. Ober Windows
Update konnen Sie festlegen, wie Treiber uber diese ‘Website
aktualiziert werden zollen.

[ Treibersignierung ] [ Wwindows Lpdate

Hardwareprofile

Ober Hardwareprafile kinnen Sie verschiedene Hardware-
konfigurationen einrichten und speichern.

Hardwareprofile

[ ok || abbrechen
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Im nun angezeigtem Gerdte-Manager klicken Sie jetzt auf das ,,+* vor Anschliisse. Die
Anschliisse sind jetzt einzeln aufgelistet. Klicken Sie jetzt mit der rechten Maus auf
den , Kommunikationsanschluss (COM1)“ und mit der linken Maus auf
,Eigenschaften®.

r Gerate-Manager E]@

Datei  Akkion  Ansicht 7

g 2 *
=SB KUHLMANN-NEU ~

- ﬁ_lg' Anschidsse (COMund LPT)
r;l”i ECP-Druckeranschluss (LPT1)
ry Kommunil === === =-th oo smana
-8, Audio-, video! Treiber aktualisieren...
+- =8 Bildbearbeitur Deakkivieren
¥ 1 Computer Deinstalieren
+-4=%) Diskettencont
+ j;, Diskettenlaufy
+- DWDCD-ROM | Eigenschaften
+|- [ Eingabegerate THOMAN INtErface Devices]
¥ .j Grafikkarte
+-i=% IDE ATAJATAPI-Controller
+-age Laufwerke
¥ _, Mause und andere Zeigegerate
+- & Monitare
+- EF Netzwerkadapter
+ \> MYIDIA Metwork Bus Enumerator
+ ﬂ. Prozessoren
+-€= SCSI- und RAID-Controller
+ _.é Systemger ate B

Mach geanderter Hardware suchen

OFfret die Eigenschaften des aktuellen Objekts,

Im nun erscheinenden Fenster klicken Sie oben auf ,,Anschlusseinstellungen® und
stellen die ,,Flusssteuerung* auf ,,Hardware* um (Siche Bild unten). Nun klicken Sie
noch auf ,,OK* und speichern alles ab.

-

Eigenschaften von Kommunikationsanschluss (COM1T)

&llgemein | Anschluzseinstellungen | Treiber | Details | Ressourcen

Bitz pro Sekunde: | 9600 hd |
Datenbits: |8 v|
Paritat: |Keine v|
Stopphbits: |1 v|
Fluzssteuerung: | Hardware w
#=on £ Hoff
Ha_rdware
L

| o0k || abbrechen
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Starten Sie Ihre Artcut nach dem Installieren der Software, schreiben Sie einige
Buchstaben, klicken Sie auf den schrigen Feil am rechten Bildrand iiber dem ,, T*
Symbol fiir Text. Die Buchstaben sind jetzt markiert. Jetzt bitte auf das Plotter
Symbol oben am Bildschirm neben der Lampe.

|# fArtcut] - [Untitle-1] LEE
#h Datei Bearbeiten Ansicht Text Zeichnung  Tabele Objekt-Anpassung Knoten Erweitert Cptionen  Fenster  Hife, - 8%

DA &meEm 20 sloeam=me | 2| =@ 6 =
&|@[0 4l &) | [svaem =] [svstem Evgisnor =] [aria = 4| n[wmm <] wlwmom <]
e O RO )

NN O O O T O O P 0 MO0 U0 O P O s 0 s O O O i P

T
IS
&
@
9
=
Hallo!
=

Dttt o 2, B B B e B B B BB B B B B Bt B L

UM

Beim ersten Start der Artcut 2005 erscheint das untere Fenster in dem Sie den Treiber
fiir ,,Hersteller” ,Refine“ und Typ Refine MH721(DMPL) auswihlen. Klicken Sie
in dem Fenster auf ,,Hinzufiigen* und dann auf ,,schlieffen*.

o

-

D@ |52 s|o|gajmo|e| w|HE z || =]

Q&8¢ &|R|| fsenton =] | = foreforts. <] 4| n[womm o] wlweom ]
7”‘“‘ P O PO O i e P A ORI PO s P P O PO YA O PO 1 it P

2l31s s |1 212 (Blelele %)

Plotter hinzufiigen
Herstelier Top
DIFA -~ Fiefine E721 p| |
Mingke Refine EHET1
Lidar Refine EH1101
Jindfei Refine EH1351 Einstelungen
Suda Refine EH1501
KEFA Ficine PH721
Refine Refine PHET1
Wision Technol( PRefine PH1101
Shanghailintiar Refine PH1351
TCH Fefine MH721 DMPL)
STATLER Refine MH721 (HPGL) Dkt
MasterPiott [ Refine MHET1DMPL) (v

Instalierte Gerdte

entfernen
schliessen

Vo BB B B 0 Bl B BB B B B B BB Bl S0

M
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1. Wenn Sie das nidchste mal auf das Plotter Symbol oben am Bildschirm neben der
Lampe klicken erscheint das untere Plottausgabefenster und es sollte dann oben
Refine MH721 (DMPL) stehen. Bei an, stellen Sie auf COM1 ein. Klicken Sie jetzt
auf ,,Einstellen‘.

Plotausgabe
Flatter | Refine MH721[DMPL) ~| an cami - Einstellen ‘

4 k
Foliengrosse Seitengrosse Start Position Ausgabe

[User Define * Breite (710 i |D |1DDB; j

Brreite; |40 Hohe[297 oberc [0 Schneiden
Hahe: W v Sortieren
Yarschau ﬂ ﬂ 5 H J [ gestrichelt lKi
opien

Test ‘ schlie3sen|

Plotbereich

Seite I'I_jl Ausgabe W Anzahlhjl
Bereich m Hallat Farbzeparation Horzlnterval,ﬂiil
Uberlapp, |Jmm = v oale | back Yert Interyal|0 il

11.  Jedes mal wenn Sie auf Einstellen gehen, MUSS der Anschluss eingestellt werden.
Stellen Sie ithn auf COMI1 ein und nur einen Haken bei DTR/DSR und einen Haken
bei RTS/CTS. Klicken Sie auf Messer-Offset-Korrektur.

- -

Device Setup

Meszer-Offzet-Kormekur ] Folien-Einzstelungen ] Command set ]
F.onfiguration Schiitstelle

Anschluzs ||:|:|m'| ~r| Baud Rate: |E|E|:":| -
Drata Bits: |B v| K antralle |N|:|ne -
Stop Bits: |1 ,.|

Sequential Control: ¥ DTR/DSR
[ =0OMA<0FF

v RTS/CTS

[k, Abbrechen Add Change

18



12.

13.

Hier stellen Sie die Messeroffsetkorrektur ein. Einen Haken bei Uberschnitt und 0.7
einstellen. Einen Haken bei saubere Ecken und 0.25 einstellen. Wichtig: Einen Punkt
machen, kein Komma. Jetzt auf ,,OK*“. Es kommt jetzt ein kleines Fenster in dem Sie

auf englisch gefragt werden, ob Sie die Einstellungen speichern mochten. Sie klicken
natiirlich auf ,,Ja®.

Device Setup

K.onfiguration Schnitztelle ]
Messer-Uffset-Formektur l Folien-Einstellungen | Command set ]

v Oberzchritt |EI. 7 == rrimn

v Saubere Ecken g 25 =

~. | /mm
| Max Lange | = ' mm

Genauigk.eit

(¢ Hoch © Mittel " Miedrg

WY erzogerung ||:| Mz

ok, P | Add [

Sie haben jetzt alle Einstellungen vorgenommen. Klicken Sie auf ,,Schneiden* und es
kommt noch ein kleines Fenster.

Plotausgabe E
Flotter | Refine MH721(DMPL) | an canmz - Einstellen |
N 2
Foliengrozse i it
: Smtelngrnsse Start Pogition Ausgabe Test ‘ schliessen |
User Define =] | Breie [1300 inks: [0 [0z
Breite: |50 Hoohe|B20 oben: 0 Schneiden
Hoke: [15000 v Sartieren
varschau | | iR = | A | gestrichelt
Flotbereich Q J J J J J K.opien
Seite 1 :l fusgabe |5 ave paper - Anzahl ,17 j
Bereich |1 - - Farbzeparation Horzlntervallﬂii‘
Uberlapp, |Omm = v oale [ bec- et mterval|0 i‘

19



14.  Hier wird der Auftrag angezeigt. Wichtig ist das unter Port: COM1 steht. Sie kdnnen
es hier nicht mehr dndern. Wenn Sie auf ,,Start” klicken sendet die Software die
Daten an den unter Port angegebenen Anschluss. Der blaue Balken lauft jetzt und der
Plotter sollte schneiden.

% output to cutter E]
Jobz 4 Ak buell: 1 j
Breite: ||:| L arge: ID_ Kopien: |4

Port: status: |Bereit zum Schreiden

|
Abbruch |

Damit Sie mit der Artcut 2005 Software gut zurecht kommen und immer gute
Schneidergebnisse erzielen, sollten Sie die in der Artcut unter ,,HILFE*“ abgelegte
deutsche Anleitung und die Anleitung ,,Artcut2* auf der mitgelieferten ,,Anleitung und
Treiber CD* sorgfiltig lesen.

20



Anschluss und Einstellungen fiir den
USB Anschluss

Plotter ein.

3. Gehen Sie in [hrem Arbeitsplatz auf das CD-Rom Laufwerk.

Legen Sie die USB Treiber CD ein.

4. Hier machen Sie einen Doppelklick auf USB cutting plotter

Momentan auf der CD vorhandene Dateien

5

DRIVER.

=

Driver
guideOUSEOCK

FTDIEUS

tl
Installation Guides

>

install driver

%)

FTEUSUL.dI

=

frdiport

>

Operation Manual

%)

freserco.dl

FTDIFORT

o3

LISE DRIVER

FTDIUMNZK

Application Notes

FTDIUMIN

DM 2,00,00

)

FTDZ:.dl

%)

FTLang.dll

Packen Sie ihren Plotter aus, schlieen Sie ihn an und schalten Sie Ihren PC und

CotisER  Eutingpkiten
Frdibus FTDIBUS
3y
frserzk frseruiz.di
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5.

6.

In diesem Fenster klicken Sie auf , INSTALL*.

) Setup V1.40

Dewvice Driver Install § Uninstall

Select INF File :  [CH341SER.INF

INSTALL

WCH.CN

UNINSTALL

HELP

|__ CUTTING PLOTTER
|__ 092442007, 2.8.2007.09

Der USB Treiber wird installiert und es erscheint dieses Fenster.
Hier bitte auf ,,OK* klicken.

Dewvice Driver Install } Uninstall

Select INF File :  |CH341SER.INF

e

=

DriverSetup

HELP

\]}) Driver install success!

8]4

tR
3.2007.09
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7. Im Gerdte-Manager benennen Sie den installierten Port ,,Cutting-Plotter (??7?)* auf
,Cutting-Plotter (COM2)“ um, indem Sie auf ,,Cutting-Plotter (???)“ mit der rechten
Maus klicken und auf ,,Eigenschaften* gehen.

r Gerate-Manager g@

Datei  Akkion  Ansicht 7

HEE £ 8 38

=2 KUHLMANM ~

- r;l”i anschlisse (COM und LPT) I
4 Cutting Platter (COMZ)
r;yi ECP-Druckeranschluss (LFT1}
A’i Kormmunikationsanschluss (COM1Y

+- @, audio-, video- und Gamecontroller

+|-=# Bildbearbeitungsgerate

+- § Computer

+-i= Diskettencontraoller

+] E, Disketterlaufwerke

+ i DVD{CD-ROM-Laufwerks

+| {27 Fingabegerate (Human Interface Devices)

- arafikkarte

+-i=) IDE ATA/ATAPI-Controller

+-cg Laufwerke

+- "y Mause und andere Zeigegerite

+- % Manitore

+- B Netzawerkadapter

+ ﬂ. Prozessoren

+ g 5C5I- und RAID-Controller

+ j Systemgerate ™

8. Hier auf ,,Anschlusseinstellungen®. Hier konnen Sie auch gleich die Flusssteuerung
auf ,,Hardware* umstellen. Dann auf ,,Erweitert und hier den Port auf ,,COM2*
umbenennen.

Eigenschaften von Cutting Plotter (COM2)

Allgemein | Anschlusseinstellungen | Treiber | Details

Bits pro Sekunde: | 9600 v
D atenbits: | 3 v

Faritat: | Keine v

Stopphbitz: |1
Fluzssteuerung: | Hardware v

Enweitert. .. ] [ Wiederherstellen

0K | | abbrechen
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10.

Starten Sie lhre Artcut nach dem Installieren der Software, schreiben Sie einige
Buchstaben, klicken Sie auf den schrigen Feil am rechten Bildrand iiber das T

Symbol fiir Text.

Die Buchstaben sind jetzt markiert. Jetzt bitte auf das Plotter

Symbol oben am Bildschirm, neben der Lampe klicken.

‘& [Artcut] - [Untitle-1]

Pr Datei Bearbefen Ansicht Text Zeihung Tabele Objekt-Anpassun:

D|2(E] &|%c/E z|0|8@(m e 2| =@ @ =

Fenster Hilfe BEE]

9 Knoten Erwekert  Optionen

W 3, [ o A A

alaal+ma @ \system Lan =] \svstemenqhsh far | \Ana\
[IGD

F[oom =] w[+00om
L e P P

=l 4

B B 1 B2 0 D)

|uma|ga|u:uuguaa;aﬂ;aa;a!aanuauuaquu

[ERENC IR FEES 3!'-1;|

Hallol

=@

o

Im Plottausgabefenster stellen Sie unter Plotter den Refine und dann MH721 (DMPL)

bei Typ ein. Absp

eichern und Fenster schlieBen. Im Plottausgabefenster sollte dann

oben Refine MH721 (DMPL) stehen. Bei an, stellen Sie auf COM2 um. Klicken Sie
jetzt auf ,,Einstellen‘.

Plotausgabe ﬁ
Flatter |F|efine MH721[DMPL] j an comz2 - Einstellen ‘
Al o
Faliengrazze i i
; Smtelngrmse Start Pozition Auzgabe Test | schliessen |
[User Define »| | Breite 1300 inks: [0 oE v
Breite: | 360 Hohe|620 ober: [0 Schneiden
Hahe: 15EIEIEI v Sortieren
Warzchau [ gestichelt
Flotbereich 4 J J J J J Kopien
Seite 1 :l Auzgabe |Save paper - .-’-\nzahl,i :
Bereich |1 - - Farbseparation Hnrzlntervalliil
Uberlapp, |0mm = W oalle | back Wert Interval| 0 Zl
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11.

12.

Jedes mal wenn Sie auf Einstellen gehen MUSS der Anschluss eingestellt werden.
Stellen Sie ihn auf COM2 ein und nur einen Haken bei RTS/CTS. Klicken Sie auf
,.Messer-Offset-Korrektur.

Device Setup

M eszer-Offset-Karrektur ] Folien-Einztellungen ] Command set ]
F.onfiguration Schnitztelle

Anzchluss |com2 - | Baud Rate: |3600 -
[rata Bits: |3 - | Kontrolle |Mone - |
stop Bits: |4 — |

Sequential Contral. | DTR/DSA
[ =0OMA<0FF

W RTS/CTS

P

O, Abbrechen Add Change

Hier stellen Sie die Messeroffsetkorrektur ein. Einen Haken bei Uberschnitt und 0.7
einstellen. Einen Haken bei saubere Ecken und 0.25 einstellen. Wichtig: einen Punkt
machen, kein Komma. Jetzt auf ,,OK*. Es kommt jetzt ein kleines Fenster in dem Sie
auf englisch gefragt werden, ob Sie die Einstellungen speichern mochten. Sie klicken
natiirlich auf ,,Ja“.

Device Setup

F.onfiguration Schnitztelle ]
tMeszer-Ofset-Komekiur l Folien-Einstelungen ] Command set ]

w [berzchritt |III.F :|| i
v Saubere Ecken ||:|_25 j' e

| Max Lange | :l -

Genauigheit

i Hoch © Mittel " Miedrig

Yerzogerung |0 Mg

ok, Abbrechen | Add R —
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13.
kommt noch ein kleines Fenster.

Sie haben jetzt alle Einstellungen vorgenommen. Klicken Sie auf ,,Schneiden* und es

14.

Plotausgabe g
Platter |F|efine MH721[DMPL] j ah com2 - Einstellen ‘
KN i
Foliengrozse f i
; Sate.ngmsse Start Pogition &sgabe Test | schliessen |
[User Defire | || Breite [1300 inks: [0 Mooz -]
Breite: |380 Hohe|620 ohen: ,EI— Schheiden
Hohe: [15000 v Sartieren
voschau | | | | A [ geshichelt
Plotbersich 4 J J J J J K.opien
Seite 1 il fysgabe | Save paper - Azl ,17 ill
Bergich |1 hd - Farbzeparation Hnrzlntervallﬂiil
Uberlapp, |0mm = voale | black Wert Interval| 0 il

Hier wird der Auftrag angezeigt. Wichtig ist, dass unter Port: COM2 steht. Sie kénnen

es hier nicht mehr dndern. Wenn Sie auf ,,Start* klicken sendet die Software die Daten
an den unter Port angegebenen Anschluss. Der blaue Balken l4uft jetzt und der Plotter

sollte schneiden.

% output to cutter

M= X

Jobs:

|1—
r Lanige:

Puort; |

Breite:

Bktuell: 1 j
0 K.opien: |1

shatus

|Eereit zum Schneiden

Start

Abbruch |

[

Damit Sie mit der Artcut 2005 Software gut zurecht kommen und immer gute

Schneidergebnisse erzielen, sollten Sie

die in der Artcut unter ,,HILFE*“ abgelegte

deutsche Anleitung und die Anleitung ,,Artcut2“ auf der mitgelieferten ,,Anleitung und

Treiber CD“ sorgfaltig lesen.
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Anschluss und Einstellungen fur den
LPT1 Anschluss

l. Starten Sie lhre Artcut nach dem Installieren der Software, schreiben Sie einige
Buchstaben, klicken Sie auf den schrigen Feil am rechten Bildrand iiber das
Symbol fiir Text. Die Buchstaben sind jetzt markiert. Jetzt bitte auf das Plotter
Symbol oben am Bildschirm, neben der Lampe klicken.

[ [Artcut] - [Untitte-1) BE]

2 Datei Bearbeiten Ansicht Text Zeichnung Tabelle Objeki-Anpassung Knoken Erweitert Optionen Fenster Hife

O\ E| % |5|@ 6 s|osamEe| 2| wlAlzE

o
x

O A O e o e e N EeT

]

| | |@ )i [H]w|&|e 7w ]

=@

O TR O PN R BN IO N T O O P U O O BN N K O IO Y R W O e T

[

2. Im Plottausgabefenster stellen Sie unter Plotter den Refine und dann MH721 (DMPL)
bei Typ ein. Abspeichern und Fenster schlieen.

»

Ead
EEE z|0|salme| || =@ z|@ = 2
Qalaa+/maa ‘SystemLanJ [System Engishfor | [anal =] & nfwomn v wlwomn ]

e 0 20 0 T, U0, 5, 0, Iy
E L3
E 4
ke 8
= &
= &
= @
E Pitter | [Refine MH7Z1(DMRL) =~ a fen ~|  Ensellen | =]
@ Plotter hinzufiigen E‘
E Hersteller Tip =
B INELE [~ Fiefne ER721 El
E DIKe, Refine EHET1
E: Mingke Refine EH1101
B idar Refine EH1351 Einstelungen
e dingei Refine EH10T 5 B
|- Fefine PH721
[ sq - [KeFA Refne PHE71 4
E e Refne PHTIOY
E Vision Technolc Refine P
|- Biete: [440 Shanghailiniar e M PL)
E H Refine MH721(HPGL) Dz
I 900 STATLER  [v Fefine MHB71DMPL)  [v
| sl Instellrte Gerste
i sete [1 - L
= j Fiefine MH721 [DMPL] b
E Basch [T <] enfanen |
i
2 Uedapp. [0 -] H
L schizssen
vg
=
.
=
-
m
=
=
m
=
=
| ETS]

nm
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3. Im Plottausgabefenster sollte dann oben Refine MH721 (DMPL) stehen. Bei an,
stellen Sie auf LPT1 um. Klicken Sie jetzt auf ,,Einstellen*.

Plotausgabe
Plotter | Refine MH721(DMPL) | an |lpt ~|  Einstellen |

coml

comd

1JSE

Ipt

Al ]
Foligngrosse Seitengrozze Start Position Luizgabe

i T hli ‘
[Uszer Define « Bzl W ke |D |‘|EIDZ ﬂ est | schlieszen

Breite: |440 Hohe| 297 el ’D_ Schreiden
¥ Sartieren

Hohe: {300
voschau | | | = | A [ gestrichelt
Flatbergich Q J J J J J K.opien
Sete |1 j fusgabe |Save paper - Anzamhij
Bereich |1 - Farbzeparation Horzlntewallﬂiil
{Iberlapp. | Omm :I' v ale (I back Wert Interyal|0 il
3. Jedes mal, wenn Sie auf Einstellen gehen, MUSS der Anschluss eingestellt werden.

Stellen Sie ihn auf LPT1 ein und machen einen Haken bei DTR/DSR, RTS/CTS und
XON/XOFF. Klicken Sie auf Messer-Offset-Korrektur.

-

Device Setup

M ezzer-Offset-Farektur ] Faolien-Einztelungen ] Command set ]
K.onfiguration Schritstelle

Anschluss ~r| Baud Rate: |9600 -

~|zom
Lrata Bits: | com? Kontrolle |Mone =
USE
Stop Bits: |Ipk]
Sequential Cantral: v DTR/DSA
v =OMA<0FF
¥ RTS/CTS
Ok, Abbrechen &dd Change
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5.

Hier stellen Sie die Messeroffsetkorrektur ein. Einen Haken bei Uberschnitt und 0.7
einstellen. Einen Haken bei saubere Ecken und 0.25 einstellen. Wichtig: einen Punkt
machen, kein Komma. Jetzt auf ,,OK*. Es kommt jetzt ein kleines Fenster in dem Sie
auf englisch gefragt werden, ob Sie die Einstellungen speichern mochten. Sie klicken
natiirlich auf ,,Ja“.

Device Setup

K.onfiguration Schnitstelle ]
Mezzer-Offzet-Korrektur l Falier-Einstellungen ] Command zet ]

v Uberschnitt 0.7 jl i
v Saubere Ecken 025 j' i

| Max. Lange :l -

Genauigkeit

f* Hoch © Mittel " Miedrg

Werzogerung |0 i

ok, Abbrechen | Add Change

Sie haben jetzt alle Einstellungen vorgenommen. Klicken Sie auf ,,Schneiden* und es
kommt noch ein kleines Fenster.

Plotausgabe ﬁ
Flatter |F|efine MH721[DMPL] j an comz2 - Einstellen ‘
RN i
Foliengrozse f i
; Sate.ngmsse Start Pogition &sgabe Test | schliessen |
[User Defire | || Breite [1300 inks: [0 Mooz -]
Breite: |380 Hohe|620 ohen: ,EI— Schheiden
Hahe: [15000 W Sartieren
voschau | | | = A [ gestiichelt
Plotbereich 4 J J J J J Kopien
Seite 1 :l Ausgabe |Save paper - .-’-\nzahl,'liﬁ
Bereich |1 - - Farbseparation Hnrzlntervallﬂiil
[berlapp. Omm = v alle - black. Wert Intereal|0 il
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6. Hier wird der Auftrag angezeigt. Wichtig ist das unter Port: LPT1 steht. Sie konnen es
hier nicht mehr dndern. Wenn Sie auf ,,Start* klicken, sendet die Software die Daten
an den unter Port angegebenen Anschluss. Der blaue Balken l4uft jetzt und der Plotter
sollte schneiden.

*% output to cutter E]
Jobs: 1 Aktuel: 3 ill
Breite: a5 Lange: lf Kopien: |4

Fart: | | status: |Bereit zum Schreiden

Start Abbruch |

Damit Sie mit der Artcut 2005 Software gut zurecht kommen und immer gute
Schneidergebnisse erzielen, sollten Sie die in der Artcut unter ,,HILFE“ abgelegte
deutsche Anleitung und die Anleitung ,,Artcut2 auf der mitgelieferten ,,Anleitung und
Treiber CD* sorgfiltig lesen.
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Corel Treiber

Um direkt aus CorelDraw zu Plotten (zeichnen) konnen Sie iiber den Corel Treiber direkt aus
CorelDraw Plotten (zeichnen). Dazu muss der Corel Treiber wie ein Druckertreiber installiert
werden und der Plotter wird dann wie ein Drucker behandelt. Zum Zeichnen ist dies ein
richtiger Weg, da Sie zum Zeichnen keine Offsetkorrektur bendtigen. Sie sollten nicht direkt
aus CorelDraw schneiden. Da CorelDraw keine Schneidesoftware ist und somit auch keine
Offsetkorrektur hat, haben Sie ein schlechtes Schneidergebnis. Wenn der Corel Treiber
installiert ist, konnen Sie nicht mehr mit Artcut arbeiten, da der Corel Treiber den
Datenausgang blockiert. Wir raten Thnen davon ab, da Sie ein schlechtes Schneidergebnis
haben werden. Den Corel Treiber also nur in besonderen Fillen installieren.
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Refine
Schneidplotter

MH365/MH721 / MH871 / MH1101 / MH1351

Bedienungsanleitung

Eventuelle Fehler und Irrtiimer in der Ubersetzung vorbehalten.
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1. Achtung

Bitte lesen Sie diese Vorsichtsmassnahmen sorgfialtic durch bevor Sie
starten!

1. Wenn der Plotter eingeschaltet ist, darf das Serial-, Parallel-, oder USB-Kabel
nicht eingesteckt oder ausgesteckt werden.

2. Bitte halten Sie ihre Hinde und Haare von den Metallrollern fern um sich
selbst nicht zu verletzen und die Maschine nicht zu beschéddigen.

3. Infolge des starken Magnetfeldes um das Transportsystem diirfen keine
magnetischen Gegenstinde in die Ndhe des Gerétes gebracht werden.

4. Um sicherzustellen, dass die Maschine sicher und zuverldssig arbeitet,
vergewissern Sie sich bitte ob das Stromkabel sicher befestigt ist.

5. Bitte schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie nicht gebraucht wird.

6. Bitte pressen Sie die Halterollen nicht auf die Metallrollen, wenn der Plotter
nicht gebraucht wird.

7. Stellen Sie die Maschine an einen sicheren Platz, wo sie vor Erschiitterungen,
starken Elektromagnetischen Storungen und iibermafigem Staub geschiitzt ist.

8. Der Transportmechanismus darf nicht manuell betétigt werden.

9. Bitte stellen Sie eine stabile Versorgungsspannung mit einer maximalen
Abweichung von +/- 10% her, ansonsten muss ein Stromstabilisierter benutzt
werden.

10. Bitte driicken Sie den oberen Halter nicht nach unten oder die schwarze
Stange nach oben.

11. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine geerdet ist, ansonsten kann es zu
schwerwiegenden Fehlern oder gar zu Beschddigung der Maschine kommen.
Die Anleitung zur Erdung finden Sie in der Datei

stepbystep_plotter erhalt bis_anstecken.pdf

Technischer Support:
Bei Paketen die nicht ordnungsgemal und sicher verpackt sind,
das heif3t im original Karton oder gleichwertig, wird die Annahme
verweigert.



Modell
Schneidebreite
Materialbreite
Max. Schnittfliche
Min. Materialbreite
Max. Materialdicke
Schneidedruck

Max. Schneide-
Geschwindigkeit

Standfuf}

Mech. Auflosung
Speichergrofie
Anschliisse
Kommandosprache
Nullpunkt
Schneidesoftware
Gewiihrleistung
Bedienfeld

Karton (B x H x T) in mm
Gewicht
Stromanschluss
Stromverbrauch

Umgebungstemperatur

2. Technische Daten

MH-721 MH-871 MH-1101 MH-1351
630 mm 780 mm 1010 mm 1260 mm
720 mm 870 mm 1100 mm 1350 mm

63cm endlos 78cm endlos 101cm endlos 126cm endlos
50mm

0,8 - 1,0mm

50-500g

50 - 800mm/s

inklusive

0,025 mm / Schritt

4 MB

Parallel, Seriell (RS-232C) und USB 2.0

HPGL, DMPL

Ja

Artcut 2005 deutsch / englisch Vollversion

24 Monate

LCD, 10 Tasten, 1 Power LED

970 x 370 x 450 1220 x 370 x 450 1400 x 370 x 450 1620 x 370 x 450
ca. 22,5kg  ca.24kg ca. 31kg ca. 38kg
AC 100~240 V (switch)

Max. 130 W

5°C ~ 65°C



2. Komponenten

M
S — f@# o

E Memad s amull A
S W o -
e K\B .»-"ﬁ

1 Schneidekopf 2 Bedienfeld

3 Display 4 Messerhalterklemme

5 Folienhalter 6 Serial- / Parallel- /USB Anschluss
7 Stromanschluss 8 Sicherung

9 Power-Schalter



4. Standfull Montage

Wie auf dem Bild:

5. Papier einlegen

1. Stellen Sie die Folienhalter entsprechend der Papierbreite ein. Der
Schneideplotter verfiigt liber 2-4 Folienhalter, diese konnen auf der
Schiene verstellt werden. Bevor Sie die Folienhalter bewegen, stellen Sie
sicher, dass der Haltegriff nach oben gestellt ist. AnschlieBend halten Sie
den hinteren Teil des Halters fest und driicken ihn nach links oder rechts.
Bitte driicken Sie die Rollen nicht auf der Vorderseite, andererseits wird
die Prizision der Maschine beeinflusst.

2. Der Platz der Folienhalter muss sicher sein:
a)  Die Folienhalter sind aul3erhalb des Arbeitsbereiches
b)  Die Folienhalter sind 10-50mm vom Rand des Papiers/Vinyls
entfernt
c)  Die Folienhalter verhindern das runterdriicken des Druckpunktes
der beiden Metallrollen

3. Papier einlegen:
a)  Heben Sie die Halterollen an und halten Sie sie aulerhalb der Rolle



b)

d)

Legen Sie das Papier/Vinyl zwischen den Folienhalter und den
Metallrollen von hinten ein.

Stellen Sie die Folienhalter fest.

Wenn das Vinyl nicht richtig platziert ist, kann eine deutliche
Abweichung entstehen. Bitte kontrollieren Sie das Vinyl sehr
griindlich bevor Sie anfangen. Ist das Vinyl an einer Seite linger
gezogen als auf der anderen, heben Sie die Halterollen auf der
lingeren Seite an und riicken Sie das Vinyl zurecht. Das machen
Sie solange bis beide Seiten gleich sind. Anschlieend driicken Sie
die Halterollen wieder hinunter und fahren Sie mit dem Anpassung
fort. Einige Vinyls sind nicht komplett gerade, dadurch ist es
wichtig das Vinyl solange durch den Plotter laufen zu lassen bis die
letzte UnregelméBigkeit ausgeschlossen ist, bevor man mit der
Arbeit beginnt.

6. Plotter einstellen

1.Die Struktur des Messerhalter und dessen Komponenten

Drehen Sie den Messerhalter um die Schneidelinge des Messers
einzustellen, damit er nicht die untere Halteschicht mit durchtrennt
(bestehend aus oberer und unterer Schicht).

a)
b)
c)
d)

Messer (2mm)
Messerhalteschelle
Messerhalterkorper
Messerrest

2. Installation und Anpassung

a)

b)

Bevor Sie das Messer einbauen, missen Sie griindlich den
Messerhalter, das Messer und ihre Hénde reinigen. Jede kleine
Verunreinigung kann das Ergebnis beeinflussen. Stecken Sie das
Messer vorsichtig in den Halter, aber beschidigen Sie die
Messerspitze nicht.

Drehen Sie den Messerhalter und legen Sie die Lange des Messers
fest, aber nicht ldnger als die dicke des Vinyls.



3. Schneidekopf

Sie konnen den normalen Schreibstift mit dem Schneidekopf zum
Drucken verwenden.

1. Losen Sie die Schraube am Halter mit einem Schraubenzieher
gegen den Uhrzeigersinn.

2. Legen Sie den Stift ein und lassen Sie die Minenspitze auflerhalb
der geeigneten Lange.

3. Befestigen Sie die Schraube nun wieder im Uhrzeigersinn

4. Installation.

a) Schalten Sie den Strom ab.

b)  Losen Sie die Feststellschraube der Messerklemme, anschlieend
stecken Sie den Messerhalter in die ,,V* Offnung und vergewissern
Sie sich das die Messerspitze/Minenspitze den Plastikdruckstreifen
erreicht.

c)  Nach dem Anschalten der Maschine, wird die Spitze circa 1-2mm
vom Plastikdruckstreifen angehoben.

7. Erste Tests nach dem Einschalten

1. Platzieren Sie die Maschine auf einem glatten Tisch und sorgen Sie fiir
genug Platz um die Maschine herum. Die Maschine muss von wackeligen,
staubigen und Pldtzen mit starken elektromagnetischen Stérungen
ferngehalten werden.

2. Verbinden Sie den Plotter mit dem serialen / parallelen / USB Kabel mit
dem Computer, anschlieBend konnen Sie i1hn anschalten. Der
Schneidekopf stellt sich automatisch nach rechts und die Metallrollen
drehen sich kurz automatisch, dieses ist der automatische Reset.

a)  Versagt dieser Reset, driicken Sie die ,,Reset* Taste.

b)  AnschlieBend hebt sich die Messerklemme um 2mm. Wenn Sie den
,Origin®“ Knopf driicken, senkt sich die Messerklemme wieder.
Sobald Sie den Knopf wieder loslassen, hebt sich die
Messerklemme wieder. Das zeigt Ihnen, dass die Halterung und der
Schneidekopf ordnungsgemail arbeiten.

3. Wenn Sie wollen, dass die Maschine an einer bestimmten Stelle beginnt
zu scheiden, driicken Sie den ,,Offline* Knopf. Anschlieend leuchtet das
gelbe Licht, nun driicken Sie ,,F+* oder ,,F-*“ um den Schneidekopf nach
rechts oder links zu bewegen; driicken Sie ,,Pfeil hoch* oder ,,Pfeil runter*
um das Vinyl vorwiérts oder riickwirts zu bewegen. Dann driicken Sie den
,,0rigin® Knopf und die Maschine wird an der Stelle anfangen zu arbeiten
wo das Messer steht. 8



4, Driicken Sie den ,,Test“ Knopf, dann wird die Maschine ihr eigenes
Testprogramm  starten und ein Testmuster wird automatisch
ausgeschnitten.

I Achtung:

A.  Bitte schalten Sie den Computer sowie die Maschine aus, bevor Sie das
Kabel anschlief3en.

B.  Wenn Sie eine Software nutzen, stellen Sie sicher, dass der Port, die

Kommandosprache, die Baud Rate, etc. mit dem Schneideplotter
libereinstimmen. Wenn Sie nun Daten vom Computer zur Maschine
senden, wird die Maschine anfangen zu arbeiten.

8. Funktionsbeschreibung

Die Maschine beinhaltet 6 Betriebsmodi: reset, online, offline, setup, offline

+ setup, und pause.

Reset Status:
Wenn Sie den Strom anschalten, kann die Maschine sich automatisch
zuriicksetzen. Wenn Sie den ,,Reset” Knopf driicken, wird die Maschine
sich automatisch zuriicksetzen, alle Informationen l6schen und sich zur
nidchsten Arbeit bereit machen. ,,Willkommen* wird auf dem Display
angezeigt, dass bedeutet das die Maschine bereit ist wieder Information
vom PC zu erhalten. Der Standard im Display ist:
A.  Durchsatzrate = 9600
B.  Schneidgeschwindigkeit = 350mm/s
Schneidedruck = 100g
C.  Der Schneideanfang ist nach dem Standard der Maschine
eingestellt
D.  Loschen des Buffers

I Die oberen Informationen konnen sich je nach Operation dndern. !

Online Status:
Nach dem Reset leuchtet das rote Licht (Reset Anzeiger), wenn die
Maschine Daten vom PC erhilt, blitzt das gelbe Licht auf und die
Maschine wechselt in den Online Modus. Wéhrendessen konnen Sie
folgende Operation ausfiihren:
a. Die Schneidgeschwindigkeit wechseln: dazu ,,V+“ oder ,,V-*
driicken

b. Die Schneidekraft anpassen: dazu ,,F+* oder ,,F-* driicken.
9



c. Den Ursprung dndern: Dazu driicken Sie ,,Offline, danach
,F+ oder ,F-“ ,V+“ oder ,,V-“ um das Messer an die
richtige Position zu bringen. AnschlieBend driicken Sie auf
,,Origin“, nun wird diese Position als neue Arbeitsposition
behalten. Nachdem Sie wieder ,,Reset” driicken, wird die
Maschine wieder mit der Standard Position arbeiten.

Off-Line Status:

Wihrend des Online Status konnen Sie den ,,offline* Knopf driicken,
dadurch wechseln Sie in den Offline Status. Das gelbe Licht ist an. Zur
gleichen Zeit wird im Display ,Motion“ und ,X=xxx*, ,,Y=yyy*
angezeigt. Diese zeigen die Koordinaten der jetzigen Position des
Messers. Wenn der Plotter gerade arbeitet, wird der Vorgang gestoppt und
das Messer fahrt nach oben. Nun kann der Schneideplotter keine Daten
mehr vom PC erhalten, aber Sie konnen folgendes ausfiihren.

a. Driicken Sie den ,,Pfeil hoch® oder ,,Pfeil runter um das
Vinyl vorwirts oder riickwérts zu bewegen.
b. Driicken Sie ,,F+ oder ,,F-* um das Messer nach links oder

rechts zu bewegen.
c. Wenn Sie den ,,Origin“ Knopf driicken, wird die jetzige
Position als Standard Position gemerkt.

Setup Status:

Wenn Sie wihrend des Online Status den ,,Setup Knopf driicken, wird
das griine Licht leuchten und Sie konnen die Datenrate und den Port
einstellen. Sobald Sie den ,,Setup“ Knopf erneut driicken, kehrt der
Drucker in den Online Status zuriick.

I Achtung: nur vom Fachpersonal umstellen lassen. !

Kopie Status:

Driicken Sie den ,,offline*, ,,Setup* und ,,origin“ Knopf gleichzeitig,
anschlie3end wird die Maschine alles noch einmal ausschneiden, dass seit
dem letzten Reset gemacht wurde. Aber die Maschine wird nichts
ausschneiden, wenn das griine ,,Reset* Licht endlos blinkt, da diese Daten
zu grof} fiir den Buffer sind. In diesem Fall miissen Sie den ,,Reset” Knopf
driicken um die Arbeit neu zu starten.

Pause Status:

a)  Schneideeffekt testen:
Die Maschine arbeitet, Sie driicken ,,offline/pause* und er pausiert
die Arbeit. Sie bewegen das Vinyl durch driicken von ,,V+*, V-
oder ,,Pfeil runter (aber driicken Sie nie ,,Pfeil hoch*) und testen
Sie den Schneideeffekt. Durch nochmaliges driicken des
,,offline/pause* Knopfes fahrt der Plotter mit seiner Arbeit fort.

10



b)  An einem anderen Punkt weiterarbeiten:
Wenn Sie das Messer zu einem neuen Punkt fahren und den
,origin“ Knopf anstelle des ,,offline/pause Knopfes driicken,
arbeitet der Drucker an dieser Position weiter.

! Achtung: Ist irgendwas ungewohnlich, dass Sie den Drucker nicht stoppen
konnen, schalten Sie 1thn ab. !

9. Testdruck und Druckanpassung

1. Ist entweder des Messer oder der Stift eingelegt sowie das Vinyl, sollten
Sie einen Testschnitt durchfiihren bevor Sie beginnen, um zu testen ob der
Anpressdruck des Messer bzw. des Stiftes korrekt ist. Driicken Sie ,,test*
um das Selbsttest-L.ogo auszuschneiden oder zu drucken.

2. Anpressdruck einstellen:

Durch driicken der Taste ,,F+* oder ,,F-“ wird der Druck um ein 10g
erhoht oder verringert. Ein zu leichter Anpressdruck macht es schwierig
das Wort oder Logo zu entdecken und ein zu hoher Anpressdruck
verformt das Vinyl und beschidigt das Messer bzw. den Stift. Generell ist
die Lange der Messerspitze so 0,5mm oder weniger, das entspricht ca. 2/3
der dicke des Vinyls. Wenn Sie damit Muster drucken, stellen Sie bitte
den Druck verhédltnisméBig niedrig sein.

I Achtung: Jedes mal wenn Sie das Vinyl wechseln, fiihren Sie bitte einen
Testdruck/-schnitt durch, um den besten Anpressdruck herauszufinden. !

11



10. Fragen und Antworten

Unmaoglich den Druck zu starten?

F)  Irgendwas stimmt mit Threm Betreibsystem nicht.

A)  Eine Neuinstallation des Betriebssystems

F)  Schneide-Software arbeitet nicht

A)  Starten Sie die Software und schalten Sie mit ,,ALT* und ,,TAB*
um

F)  Kabel sind defekt oder unterbrechen die Verbindung

A)  Verbinden Sie die Kabel neu oder tauschen Sie sie gegen Neue

F)  Verbindungsports sind falsch eingestellt

A) Kontrollieren Sie die Ports und setzten Sie sie zuriick

F)  Software ist nicht richtig eingestellt

A)  Priifen Sie die Einstellungen der Software (Gerit, Port, GroB3e, etc.)

Graffito

F)  Software ist ungeeignet eingestellt.

A)  Alle Parameter zurilicksetzen und Software Handbuch lesen

F)  Computer ist schlecht Konfiguriert

A)  Erneuern Sie den Computer

F)  Schneidesoftware ist beschddigt oder der Computer hat einen Virus

A)  Schneidesoftware zuriicksetzen und Virus entfernen

F)  Der Ausgangsport stimmt nicht mit dem des Plotters iiberein

A)  Stellen Sie den richtigen Ausgangsport ein oder Fragen Sie unseren
Support

F)  Der Plotter hat keine Erdung

A)  Stellen Sie eine Erdung her, um Fehler oder Beschdadigungen zu
vermeiden

F)  Magnetische Materialen sind in die Halterung gefallen

A)  Bitte kontaktieren Sie unseren Support

F)  Das Mainboard der Maschine ist beschéddigt

A)  Fragen Sie unseren Support wegen einer Reparatur
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3.

Abweichungen

F)
A)

F)
A)

F)
A)

Das Vinyl ist nicht richtig platziert

Wenn das Vinyl nicht richtig platziert ist, kann eine deutliche
Abweichung entstehen. Bitte kontrollieren Sie das Vinyl sehr
griindlich bevor Sie anfangen. Ist das Vinyl an einer Seite ldnger
gezogen als auf der anderen, heben Sie die Folienhalter auf der
langeren Seite an und riicken Sie das Vinyl zurecht. Das machen
Sie solange bis beide Seiten gleich sind. Anschlieend driicken Sie
die Folienhalter wieder hinunter und fahren Sie mit den Anpassung
fort. Einige Vinyls sind nicht komplett gerade, dadurch ist es
wichtig das Vinyl solange durch den Plotter laufen zu lassen bis die
letzte UnregelmiBigkeit ausgeschlossen ist, bevor man mit der
Arbeit beginnt.

Es ist Dreck oder Staub auf einem Baustein
Reinigen Sie den Baustein vorsichtig

Die dicke des Vinyls ist uneben oder es sind Blasen im Vinyl
Bitte verwenden Sie ein anderes

Muster ist nicht geschlossen oder verdreht

F)
A)

F)
A)

F)
A)

F)
A)

F)
A)

F)
A)

F)
A)

Der Schneidedruck ist zu hoch oder die Messerspitze zu lang
Bitte Stellen Sie den Druck oder die Lange der Messerspitze richtig
ein

Es ist Dreck oder Staub auf den Rollen
Reinigen Sie die Rollen

Die Oberfliache des Vinyls ist stark verschmutzt und nicht glatt
Wechseln Sie das Vinyl

Das Messer ist beschéddigt
Wechseln Sie das Messer

Der Schneidestreifen ist defekt
Wechseln Sie ithn

Das Messer kann sich im Halter nicht frei bewegen
Reinigen Sie den Halter mit Alkohol

Der Druck der Rollen ist ungleichméBig
Bitte informieren Sie unseren Support
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F)  Die Ausgleichsparameter in der Software sind nicht korrekt

A)  Offnen Sie ,,Gerite Setup* durch klicken von ,,Setup* in der ArtCut
Software. Dann klicken Sie auf ,,Plotter Ausgleich®, wihlen Sie
,,Close* als 0,7mm und ,,scharfe Winkel* als 0,25mm, anschlieend
kontrollieren Sie ob der Port richtig eingestellt ist.

5. Achtung vor schmalen Schriftschnitten
Wenn Sie kleinste Schriften schneiden, stellen Sie bitte den
Schneidedruck sowie die Schneidegeschwindigkeit auf die kleinste
Einstellung. Die Messerspitze muss auch auf die kiirzeste Einstellung
gebracht werden.
6. Achtung vor groflen Schriftenschnitten
Fiir groBe Schriftschnitte miissen der Schneidegeschwindigkeit und der
Schneidedruck hoch eingestellt werden. ,,Scharfe Winkel* in der ArtCut
Software kann ignoriert werden.
7. Schriften erscheinen in welliger Form
Al) Zu hohe Schneidegeschwindigkeit kann solche Effekte auslosen.
Bitte vergewissern Sie sich, dass die Schneidegeschwindigkeit nicht
hoher ist als 480mm/s
A2) Die Schneidequalitit ist zu niedrig, stellen Sie das um
A3) Der Messerhalter ist defekt, verdreckt oder durch Vinylteile
blockiert. Bitte reinigen Sie den Messerhalter oder ersetzten Sie ihn
durch einen Neuen
A4) Messerhalter ist nicht richtig installiert. Bitte ziehen Sie die
Schraube am der Messerklemme korrekt an, damit er sich nicht
mehr bewegen kann.
8. Einige Ecken der Schriften sind nicht Perfekt
Al) Die Messerspitze ist zu lang, bitte stellen Sie sie richtig ein

A2) Das Messer ist nicht scharf genug. Tauschen Sie es gegen ein Neues

A3) Der Messerhalter ist defekt/verschmutz. Reinigen/tauschen Sie ihn
aus
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11.

A4)

Die Plottergenauigkeit ist nicht richtig eingestellt. Bitte reduzieren
Sie die Einstellung bei ,,scharfen Winkel*

Schriftzeichen werden unterschiedlich ausgeschnitten. Manche sind
zu leicht, andere zu stark ausgeschnitten

Al)

A2)

Messerspitze ist zu lang, bitte stellen Sie sie richtig ein.

Der Schneidestreifen ist verzogen. Bitte ersetzen Sie thn.

. Wieso sind unterschiedliche Buchstaben in derselben Reihe immer

leichter und leichter ausgeschnitten?

Al)

A2)

Der Messerhalter ist nicht fest montiert. Bitte befestigen Sie ihn
richtig

Das Messer steckt nicht fest im Halter. Bitte befestigen Sie es
richtig

Einige Teile der Schriften fehlen

Al)

A2)

A3)

Ad)

A5)

Die Vinylrollen sind zu schwach bzw. stark angezogen oder die
Metallrollen sind verdreckt. Reinigen Sie die Metallrollen oder
stellen Sie die Vinylrollen richtig ein.

Die Versorgungsspannung ist zu niedrig. Bitte kontrollieren Sie das
und benutzen Sie ein Stromstabilisierer wenn notig.

Die Schneidegeschwindigkeit ist zu hoch, der Schneidedruck ist zu
stark oder die Messerspitze ist zu lang. Bitte regulieren Sie den
Druck, die Geschwindigkeit oder die Lange des Messers.

Der Ubertragungsgurt ist zu leicht oder die Folienhalter haben zu
viel Druck. Bitte fragen Sie bei unserem Support nach Hilfe bei der
Regulierung.

Die Hauptrolle ist fehlerhaft. Bitte fragen Sie bei unserem Support
nach Hilfe bei der Reparatur/Regulierung.

I Irgendwelche anderen Probleme, Rufen Sie beim unserem Support an. !

Technischer Support:

Bei Paketen die nicht ordnungsgemal und sicher verpackt sind,
das heif3t im original Karton oder gleichwertig, wird die Annahme

verweigert.
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